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LGGB 2LGWA 2LGEP 2LGMT 3LGMT 2 LGFP 2 LGFQ 2

Код по DIN 51825 K2K-30 K3K-30 KP2G-20 KP2N-30 KPE 2K-40 K2G-20 KP1/2N-40

Класс консистенции NLGI 2 3 2 2 2 2 1–2

Загуститель Литиевый Литиевый Литиевый Литиевый  

комплексный

Литиево- 

кальциевый

Алюминиевый  

комплексный

Комплекс сульфоната  

кальция

Цвет Красновато-

коричневый

Янтарный Светло-

коричневый

Янтарный Кремовый Прозрачный Коричневый

Тип базового масла Минеральное Минеральное Минеральное Минеральное Синтетическое  

(эфирное)

Медицинское

белое масло

Синтетическое (PAO)

Диапазон рабочих температур от –30 до +120 °C 

(от –20 до +250 °F)

от –30 до +120 °C 

(от –20 до +250 °F)

от –20 до +110 °C 

(от –5 до +230 °F)

от –30 до +140 °C 

(от –20 до +285 °F) 

от –40 до +90 °C  

(от –40 до +195 °F)

от –20 до +110 °C  

(от –5 до +230 °F)

от -40 до +140 °C

(от -40 до +284 °F)

Точка каплепадения по DIN ISO 2176 >180 °C (>355 °F) >180 °C (>355 °F) >180 °C (>355 °F) >250 °C (>480 °F) >170 °C (>340 °F) >250 °C (>480 °F) >300 °C (>570 °F)

Вязкость базового масла 
40 °C, мм2/с
100 °C, мм2/с

 

110

11

 

125

12

 

200

16

 

185

15

 

110

13

 

150

15,3

 

320

30

Пенетрация по DIN ISO 2137
60 погружений, 10–1 мм
100 000 погружений, 10–1 мм

 

265–295

макс. +50  

(макс. 325)

 

220–250

макс. 280

 

265–295

макс. +50  

(макс. 325)

 

265–295

макс. +50  

(макс. 325)

 

265–295

макс. +50  

(макс. 325)

 

265–295

макс. +30

 

280–310

макс. +30

Механическая стабильность
Стабильность при перекатывании, 50 ч при 80 °C, 10–1 мм
Испытания на машине V2F

 

макс. +50

‘M’

 

макс. 295

'M'

 

макс. +50

'M'

 

макс. +50 изм.

'M'

 

макс. +70 

(макс. 350)

 

от –20 до макс. +30

Защита от коррозии
Emcor:   – стандарт ISO 11007 

– испытание на вымывание водой 
–  испытание на воздействие солёной воды 

(100 % морская вода)

 

0-0

0-0

0–11)

 

0-0

0-0

 

0-0

0-0

1–11)

 

0-0

0-01)

 

0-0

 

0-01)

 

0-0

0-0

Водостойкость
по DIN 51 807/1, 3 ч при 90 °C

 

макс. 1

 

макс. 1 1) 

 

макс. 1

 

макс. 1

 

макс. 0

 

макс. 1

 

макс. 1

Маслоотделение 
по DIN 51 817, 7 дней при 40 °C, статическое, %

 

1–6

 

1–3

 

2–5

 

1–5

 

0,8–3 

 

1–5

 

макс. 3

Смазывающая способность 
R2F, испытание B при 120 °C 

R2F, испытание в холодильной камере, –30 °C, +20 °C

 

Положительный 

результат

 

Положительный 

результат

 

Положительный 

результат

 

Положительный 

результат,  

100 °C (210 °F)

 

Положительный 

результат,  

100 °C (210 °F)1)

 

Положительный  

результат

Коррозия меди 
DIN 51 811

макс. 2  

110 °C (230 °F)

макс. 2  

130 °C (265 °F)

макс. 2  

110 °C (230 °F)

макс. 2  

100 °C (210 °F)

макс. 1  

120 °C (250 °F)

макс. 1b  

100 °C (210 °F)

Срок службы пластичных смазок подшипников качения 
Испытание срока службы  
L50 на машине R0F при 10 000 об/мин, ч

 

мин. 1000,  

130 °C (265 °F)

 

>300,  

120 °C (250 °F)

 

1000,  

110 °C (230 °F)1)

Антизадирные свойства 
Абразивный износ DIN 51350/5, 1400 Н, мм
Испытания на четырёхшариковой машине, нагрузка 
сваривания по DIN 51350/4, Н

 

макс. 1,4

мин. 2800

 

макс. 1,6

мин. 2600

 

макс. 1,8

мин. 2600

 

 

мин. 1100

 

макс. 1

>4000

Фреттинг-коррозия
ASTM D4170 тест FAFNIR при +25 °C, мг

 

5,71)

 

0,81)

Крутящий момент при низкой температуре
IP186, начальный момент, м Н·м1)

IP186, рабочий момент, м Н·м1)
98, –30 °C (–20 °F) 

58, –30 °C (–20 °F)

145, –30 °C (–20 °F) 

95, –30 °C (–20 °F)

70, –20 °C (–5 °F) 

45, –20 °C (–5 °F)

40, –30 °C (–20 °F) 

30, –30 °C (–20 °F)

137, –30 °C (–20 °F) 

51, –30 °C (–20 °F)

 

369, –40° C (–40 °F) 

223, –40 °C (–40 °F)

Многоцелевые пластичные смазки

Для специальных условий1) Типовое значение


